
P LANT MARA Î CHER
P r é p a r a t i o n  d e s  c o m m a n d e s

G R I L L E  D ’ É V A L U A T I O N  D E S  A C T I V I T É S

M.  Mme  Mlle : 

Prénom : Date de l’évaluation : 

Pour chaque critère, cochez la réponse qui vous semble se rapprocher le plus de la réalité.

Si toutes les réponses relèvent du code 1 ou 2 = activités maîtrisées. 

Si une majorité de réponses relèvent du niveau 3 ou 4 = activités non maîtrisées

F I C H E  R É A L I S É E  A V E C  L ’ A P P U I  D E S  P R O F E S S I O N N E L S  D U  S E C T E U R
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Activités maîtrisées : OUI NON  

Commentaires

Niveaux
1 +/+ 2 +/ - 3  - /+ 4  - / -

Critères

Triage

Reconstitue si besoin
des plateaux homogènes
(hauteur de plants). Trie
les plateaux en fonction
des hauteurs de plants.
Elimination des produits

non conformes

Des erreurs ponctuelles
de constitution des 

plateaux mais corrigées
(autocontrôle). Qualité du

travail globalement 
satisfaisante

Rappels de consignes
nécessaires (pas d'auto-
contrôle). Manque de fia-

bilité et de régularité
dans la qualité du travail

Pas de recherche d'ho-
mogénéité des plants
et/ou des plateaux.

Aucune sélection des
produits non conformes

Empilage

Connaît et respecte la
consigne concernant le
nombre de plants par
plateaux (" manque

toléré "). Bon empilement
(orientation et position

des plateaux)

Des erreurs 
ponctuelles mais 

corrigées (autocontrôle).
Qualité du travail globale-

ment satisfaisante

Rappels de consignes
nécessaires (pas d'auto-

contrôle). Manque de 
fiabilité et de régularité

dans la qualité du travail

Pas de respect des
consignes malgré les
rappels. Plateaux plus

posés qu'empilés

Préparation

Pas d'erreurs de 
lecture des bons de 
commandes. Bonne 

présentation du produit
(arrose si besoin).

Stockage ordonné des
commandes préparées

Des erreurs ponctuelles
mais corrigées (autocon-
trôle). Qualité du travail

globalement 
satisfaisante

Rappels de consignes
nécessaires (pas d'auto-
contrôle). Manque de fia-

bilité et de régularité
dans la qualité du travail

Des erreurs de lecture
des bons de commandes

(mélanges de clients
et/ou erreurs de varié-

tés). Pas de " sens 
commercial " pour la 

présentation du produit
(ne rafraîchit jamais les

plants)

Rythme de travail
Supérieur au rythme

attendu
Conforme au rythme

attendu

Irrégulier et souvent
inférieur au rythme

attendu

Inférieur au minimum
exigible pour cette 

activité

Adaptation aux 
différents ateliers 

S'adapte facilement aux
changements cours de

journée : pas de rupture
de rythme, qualité de 

travail égale

Temps d'adaptation
nécessaire en cas de

changement d'atelier en
cas de journée

A de grandes difficultés à
s'adapter lors des 

changements d'atelier.
Maîtrise de quelques
activités seulement

Aucune capacité 
d'adaptation


